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1. Celizakres

Niniejszy podrecznik ma na celu poinformowanie dostawcéw o wymaganiach JMBS dotyczacych
standardéw dla opakowan komponentéw dostarczanych do naszego zakfadu.

Dzieki zastosowaniu ponizszych specyfikacji pragniemy zapewni¢ wydajny i bezproblemowy przeptyw
materiatow miedzy dostawcy a JMBS.

2. Osoby kontaktowe
Za kontakt z dostawcg w tematach opakowan odpowiada Kupiec odpowiedzialny za dany komponent

Za kontakt z dostawcg w tematach dostosowania i rozwoju opakowan oraz wymagan w tej
procedurze odpowiada Lider Rozwoju Dostawcow.

3. Zasady doboru opakowan

Opakowania zawsze powinny by¢ dobierane na podstawie aspektéw ekonomicznych i ekologicznych.
Wszystkie opakowania muszg spetnia¢ wymagania prawne i regulacyjne (w tym wymagania lokalne
obowigzujgce w kraju do ktdrego przesytka jest wysytana) oraz miec jak najmniejszy wptyw na
zanieczyszczenie Srodowiska.

Niezaleznie od rodzaju wybranego materiatu, musi on spetniaé nastepujace kryteria:

- jako$¢ dostarczanych komponentdw nie moze by¢ w zadnym stopniu zagrozona;

- komponenty powinny by¢ spakowane i umieszczone na palecie w sposéb jak najbardziej efektywny;
- komponenty powinny by¢ transportowane w sposdb bezpieczny;

- komponenty powinny by¢ spakowane w taki sposdb by umozliwié bezpieczny i bezproblemowy
roztadunek u odbiorcy.

4. Regulacje srodowiskowe opakowan

Dostawca JMBS jest obowigzany ograniczac ilo$¢ i negatywne oddziatywanie na srodowisko
substancji stosowanych do wytwarzania opakowan oraz wytwarzanych odpadéw opakowaniowych w
taki sposéb, aby objetosc i masa opakowan byty ograniczone do niezbednego minimum wymaganego
do spetnienia funkcji opakowania oraz zapewnienia poziomu bezpieczeristwa produktowi, biorgc pod
uwage oczekiwania JMBS.

Dostawca JMBS jest obowigzany ograniczac ilo$¢ i negatywne oddziatywanie na $Srodowisko
substancji stosowanych do wytwarzania opakowan oraz wytwarzanych odpadéw opakowaniowych w
taki sposéb, aby:

- opakowania nie zawieraty szkodliwych substancji w ilo$ciach stwarzajacych zagrozenie dla produktu,
$rodowiska lub zdrowia ludzi;

- maksymalna suma zawartosci metali ciezkich (otowiu, kadmu, rteci i chromu szesciowartosciowego)
w opakowaniu nie przekraczata 100 mg/kg, z wytgczeniem opakowan okreslonych w przepisach.
Dostawca JMBS jest obowigzany dostarczaé produkty w opakowaniach projektowanych i wykonanych
w sposéb umozliwiajgcy ich wielokrotne uzycie i pdzniejszy recykling albo przynajmniej ich recykling,
jezeli nie jest mozliwe ich wielokrotne uzycie, albo inng niz recykling forme odzysku, jezeli nie jest
mozliwy ich recykling.

5. Specyfikacja opakowan jednorazowych

Opakowania powinny spetnia¢ wymogi o ktérych mowa w poprzednich punktach. Materiat moze by¢
utozony warstwami pod warunkiem, ze kolejne warstwy nie wptywajg na jakos¢ komponentéw na
nizszych warstwach.

Jakos¢ opakowania musi by¢ taka, aby spetnione byty wymagania dotyczace nosnosci i dodatkowych
obcigzen. Maksymalna waga brutto pojedynczego opakowania / kartonu nie powinna przekraczac
12 kg.
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6. Standardy opakowan jednorazowych

Wielkosci dopuszczonych opakowan kartonowych.

7. Warunki dotyczace opakowan zwrotnych

W miare mozliwosci do transportu towardw, powinno uzywac sie pojemnikéw zwrotnych typu KLT.
W celu zapewnienia dtugiej zywotnosci, z opakowaniami zwrotnymi nalezy obchodzi¢ sie ostroznie
oraz nie stosowac do celéw nieprzewidzianych.

Dostawca z wyprzedzeniem powinien poinformowac JMBS o szczegdétach zwigzanych z zarzgdzaniem
opakowaniami zwrotnymi (np. sposob zwracania, odpowiedzialno$¢ i wymagania dotyczgce
czyszczenia itd.).

8. Standardy opakowan zwrotnych

Generalnie dobdr opakowan zwrotnych nastepuje indywidualnie dla projektowane;j linii
produkcyjnej.

9. Maksymalna waga/wysokos$é

Materiat ma by¢ dostarczony w opakowaniach sktadowanych na palecie o wymiarach 120x80 cm,
opakowania nie powinny wychodzi¢ poza obrys tej palety.

Maksymalna waga palety to 500kg (wyjatkiem sg palety z ogniwami ktérych waga razem z paletg nie
moze przekracza¢ 1000kg)

Maksymalna wysokos¢ palety to 150cm.

1
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10. Palety

Paleta powinna spetnia¢ wymogi EPAL, o ile nie uzgodniono inaczej z JMBS.

W przypadku stosowania pietrowania palet, powinny one by¢ oznakowane informacjg o ilosci
dopuszczalnych warstw. W trosce o ochrone srodowiska, JMBS preferuje maksymalne wykorzystanie
Srodkow transportu poprzez wykorzystanie ich petnej przestrzeni. Realizowane to powinno by¢
poprzez stosowanie takiego sposobu pakowania, ktéry w bezpieczny sposdb pozwoli na pietrowanie
palet w czasie ich transportu. Dostawca powinien upewnic sie, ze takie podejscie jest bezpieczne,
zaréwno dla pracownikéw jak i pakowanych komponentéw, podczas transportu oraz na terenie
zaktadu dostawcy/klienta.

Jeéli palet nie wolno pietrowaé, musza by¢ one oznaczone nalepka ,NIE PIETROWAC”.

11. Unikanie opakowan ponadgabarytowych

Przestrzeganie podstawowych wymiaréw palety jest obowigzkowe, nalezy unikaé opakowan ponad
gabarytowych. W przypadku niespetnienia w/w bedziemy zmuszeni do odrzucenia dostawy, lub
naliczenia kosztéw przepakowania towaru.

12. Bezpieczna jednostka transportowa (opakowanie zbiorcze).

W przypadku komponentdw dostarczanych w pojemnikach zwrotnych, opakowania nalezy tagczy¢ na
palecie w bezpieczng jednostke transportowg zabezpieczong pokrywa i spietg krzyzowo — dwa paski
tasmy PP wzdtuz palety + dwa paski tasmy PP poprzecznie.

W przypadku komponentéw dostarczanych w kartonach jednorazowych, nalezy mie¢ na uwadze
twardos¢ kartonow.

- Kartony wykonane z twardej tektury: opakowania nalezy tgczy¢ na palecie w bezpieczng jednostke
transportowg spietg krzyzowo — dwa paski tasmy PP wzdtuz palety + dwa paski tasmy PP
poprzecznie. Jesli kartony posiadajg odpowiednio twarde wypetnienie zaleca sie zastosowanie
katownikéw tekturowych.

- Kartony wykonane z miekkiej tektury*: w takich przypadkach dopuszcza sie owiniecie kartonéw
folig transportowq typu stretch. Nie zezwala sie na stosowanie folii spozywczej z uwagi na sklejanie
sie kartondw podczas transportu, a co za tym idzie — trudnosciach przy rozpakowywaniu.

*W trosce o ochrone srodowiska, JMBS nie akceptuje stosowania folii termokurczliwe;j.

13. Palety mieszane

W jednym opakowaniu nie moze znajdowa¢ sie wiecej niz jeden rodzaj komponentéw. Dopuszczalne
jest sktadowanie opakowan réznych komponentéw na jednej palecie, ale muszg wtedy by¢
odpowiednio oznaczone (etykieta zbiorcza, etykieta indywidualna).

14. Dostawa

Wybdr opakowania oraz zabezpieczenia sztuki przesytki, ma zagwarantowad transport towaru w
sposéb bezpieczny, uniemozliwiajgcy uszkodzenie komponentéw.
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14.1. Specjalne rodzaje opakowan

Specjalne rodzaje opakowan niewymienione w specyfikacji pakowania lub w instrukcjach pakowania
muszg by¢ zatwierdzone przez JMBS Zakupy.

14.2. Indywidualne ustalenia

Indywidualne uzgodnienia z JMBS Zakupy zawsze majg pierwszenstwo przed tymi ogdlnymi
specyfikacjami pakowania.

15. Identyfikacja zapakowanych artykutow
15.1. Oznaczenie i etykietowanie opakowan

Kazde opakowanie powinno by¢ oklejone tatwo identyfikowalng etykietg zawierajgcag 5-cyfrowy
numer materiatu nadany przez JMBS, oraz ilos¢ artykutdw w tym opakowaniu. Etykiety powinny by¢
umieszczone w taki sposdb by byty wyraZnie widoczne na palecie od kazdej z zewnetrznych stron.
Jesli materiat spakowany jest do 1-4 kartondw na warstwie etykiety powinny by¢ umieszczone tak by
byty widoczne po krétszych bokach palety. Jesli na palecie jest powyzej 4 kartondéw etykiety powinny
by¢ umieszczone w taki sposéb by byty widoczne po szerszych bokach palety.

Etykiety powinny spetnia¢ standardy VDA 4992 / VDA 4994 (dodatkowo musi byé w DMC zawarty nr
zamdwienia)

Kazde z opakowan zaréwno zewnetrznych jak i wewnetrznych powinno posiadac tatwo
identyfikowalng etykiete.

Przyktadowe zdjecia poprawnego oznaczania opakowan etykietami ponizej.
Krétki bok:

-y S u
S8 '«
e (9 7(1¢' Dpakowanie’'oznaczone
lRiest etvkietaw widocznymna
ZeWnatrz miejscu
lidentyfikacja bezpotrzeby
roznakowywaniaY ubrac'mla

pudelek) SR

nqﬂatknwn dodanajest
gtykietazhjorczaulatwiajaca
szybkieprzeliczenieilosc nag
palecieorazroznoznanie czyi
najiujesienaniejrowniez

BRinny materiaig

-'IA

.
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Szeroki bok:

Etykieta powinna zawierac dane takie jak np.:

- Nr czesci (komponentu) uzywany przez firme JMBS

- Nr zamdwienia JMBS

- Krétki opis artykutu (np. obudowy plastikowe)

- llo$¢ materiatu zawartg w opakowaniu, wraz z jednostkg miary (np. szt., kg, itp.)
- Date produkcji materiatu, numer partii produkcyjnej (batch nr / lot nr)

- Date waznosci (jesli adekwatne)

15.2. Przyktad wzorca etykiety

VDA 4994 (GTL V1.3):

SHIP FRON SHPTO

LIEFERANT AG MODERN CAR INC. o]
WERK BERLIN LONDON PLANT
Feirh 72 GREAT PETER STREET

UK SW1P 2BN LONDON

1 887756554 PLANT UNLOADING POINT | CUS TOMER INTERNAL DESTINATION

COUNTRY OF ORIGIN: ~ DE 013 I RAMP 15 I WH4

et ROUTE 66 o oeosna
987654321 LINE15 1000000 9999 12999
" UN 987654321 000123456 0009PAL S 2016-01-14
ST Lieferantendaten Zsile 1 CUSTOMER DATA LINE 1
Lieferantendaten Zeile 2 CUSTOMER DATA LINE 2
Heferantendaten Zelle 3 CUSTOMER DATA LINE 3
CUSTOMER DATA LINE 4
CUSTOMER DATA LINE 5
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Znaczenie poszczegolnych kodéw w DMC jest podane standardzie VDA 4992/4994.,
Ponizej wymagane dane przez JMBS w DMC:

Dane w DMC/ barcodzie m ymagane dane w DMC —

P Numer czesci JIMBS Numer materiat w SAP JMBS

K Numer zamdwienia z JMBS Numer zaméwienia / Numer umowy terminarzowej

Q llos¢ czesci llos¢ czesci na palecie

3Q Jednostka miary Rzeczywista jednostka, w ktérej mierzone sa powigzane wartosci
1T Numer lot'u produkcyjnego, max 10 znakéw Numer partii

Opis sktadni danych (w DMC):

Nagtéwek wiadomosci i formatu, separator elementdw danych, ,,zwiastun” formatu i wiadomosci sg
zaznaczone na z6fto.

Identyfikatory danych sg w kolorze zielonym.

Pola danych sg biate.

Dane sg pogrubiong czcionka.

Sktadnia DMC wyglada nastepujaco:

(Caty cigg danych znajduje sie w jednym wierszu (bez CR/LF), w ponizszym przyktadzie wysuwy wiersza sg tylko ilustracyjne.)

[)>rs06Gs12PLabel Versioncs9KLabel RevisioncsPCustomer Part-Number csiPManufacturer Part
Numbercs31POrdering Codegs12V/Manufacturer Number cs10VManufacturer Locationcs2PMaterial
Revision Level cs20PAdditional Part Informationcsl6DDate of Manufacturing cs14DExpiration
Datecs30PRoHSGsZMS-LevelgsVSupplier-ID cs3SPackage-IDesQQuantity per Packagecs3QUnit of
MeasurecslTBatch-No. #1 Gs2TBatch-No. #2GsKOrder numbercs2SDelivery note number
GsdZSupplier DatarseoT

Z danymi wyglada to jak ponizej (przyktad):
[)>rs0665s12P499265P00196508A06s1PE0151CITO00036s31PE0151CIT000036512V316111702 6s10VIP-Tokyo
6s16D201506246s14D201606246s30PYesZ5a6sV310734 as3SUN12345678910694256sQ1200es3QPCS
6s1T126A006CesK3551354651ZCN-N1rseOT *)

*) Pola danych nie zawierajgce danych nie zostaty wymienione w ciggu (np. druga Partia ,2T”, numer dowodu dostawy ,2S”)

Jednostki miary wg UN/EDIFACT lub ANSI X12.3 pokazano ponizej w tabeli.

Table 2- EDIFACT units, ANSI units and abbreviations/codes used on labels

UN/EDIFACT | ANSI X12.3 Form DE Form EN Meaning
PCE / C62 PC ST PC Piece

MTR MR M M Meter

CMT CM CM CM Centimetre
MMT MM MM MM Millimetre
MTK SM M2 M2 Square meter
MTQ CR M3 M3 Cubic meter
LTR C8 L L Litre

LEF X7 BL LF Leaf

PR PR PA PA Pair

RO RL RO RO Roll

KGM KG KG KG Kilogram
GRM GR G G Gram

KMT DK KM KM Kilometre
TNE MP T T Ton (metric)

W kodzie DMC nalezy uwzgledni¢ rdwniez nr zamdwienia JMBS -> prefix K -> np. K55284673

Nr zamowienia mozna tez dodac na samej etykiecie VDA 4992 jak ponizej:
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Order Number: ABCXYZ

Etykieta VDA 4992 moze by¢ uzyta w przypadku, gdy etykieta VDA 4994 jest niemozliwa do
przyklejenia na opakowanie ze wzgledu na jego rozmiar.

16. Identyfikacja komponentéow

Dostawca musi zidentyfikowaé¢ wszystkie spakowane komponenty, jesli komponenty sg spakowane w
dodatkowe opakowania, np. worki, rolki itp. Powinny one mie¢ etykiety z nr artykutu JMBS oraz
iloscig komponentéw jakie zawiera.

17. Dowdd dostawy

Dostawa powinna zawiera¢ dowdd dostawy w postaci dokumentu wysytkowego, zawierajgcego:
Numery artykutéw, ilosci poszczegdlnych artykutéw, indywidulany numer dokumentu pozwalajgcy
zidentyfikowac dostawe, rodzaj opakowan i ich ilo$¢, date wysytki oraz nr zamowienia.

Dowdd dostawy tzw. DN’ka powinna by¢ dostarczona wraz z przesytka, jednakze powinna by¢
umieszczona w taki sposdb, aby byta dostepna bez rozrywania / otwierania opakowania z towarem.

18. Zatwierdzenie pakowania

Wszystkie formy / rodzaje opakowan dla komponentéw dostarczanych do JMBS muszg by¢
zatwierdzone przez Dziat Zakupow.

W tym celu dostawca zobowigzany jest wypetni¢ Packaging Data Sheet & Change Overview (arkusz
Declaration).

W przypadku zmian dotyczacych pakowania, dostawca zobowigzany jest dodatkowo wypetnic arkusz
Change Overview.

Wypetniony i podpisany dokument musi zostaé wystany do dziatu Zakupéw JMBS w formacie PDF
celem zatwierdzenia.

W wyjatkowych przypadkach JMBS moze oczekiwad od dostawcy przestania probek wybranej formy
pakowania.
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Packaging Data Sheet & Change Overview

arkusz “Declaration”

JM
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Process na.

Docurnert na.

Renvision

Rievision cater

Overview and description of change

BEFORE

AFTER

Additional information

Reason for change:
Change benefits:

Other / additional information:
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Rewizja Data Opis zmiany Opracowany przez | Zatwierdzony przez

A 2021-07-29 |Utworzenie dokumentu Anna Blimer Grzegorz Niedzielski
Aktualizacja wymagan dotyczgcych

B 2022-11-16 |kodowania DMC, wymagania Grzegorz Niedzielski | Grzegorz Niedzielski

umiejscowienia numeru zamowienia
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